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HARTMETALL-INSTRUMENTE

ACURATA

steht fiir Hartmetall-Hochleistungsinstrumente aus dem Hause acurata. Gefertigt aus Feinstkornhartmetall und be-
arbeitet auf hochmodernen CNC-Maschinen, erfiillen Instrumente mit diesem Zeichen die hohen Erwartungen der
Dentallabore. Prézise diamantgeschliffene Schneiden-Geometrien, effiziente Schnittenergie und schwingungsfreier
Rundlauf schonen Antriebe und Werkstoffe. Die Qualitdt wird in allen Fertigungsphasen nach DIN EN SO 13485
geprift. Hohe Leistung und Wirtschaftlichkeit zeichnen diese Instrumente in der téglichen Laborarbeit aus.




110 Diamantschliff-Kreuzverzahnung extrafein (Gelbring) fur Metalle und Keramik

133 Spiralverzahnung fein (Gelbring) fur Fissuren, Edelmetall, Keramik

134 Spiralverzahnung mit feinem Querhieb (Violettring) fiir EM/Paladium, NEM, lichthdrtende Kunststoffe

140 Kreuzverzahnung fein (Rotring) fir alle Metalle und harte Verblendkunststoffe

154 Spiralverzahnung mit Querhieb (Blauring) fir Titan

175 Spiralverzahnung mittel (Blauring) fiir Gips und Kunststoff

176 Spiralverzahnung mit Querhieb (Griinring) fur Kunststoffe

190 Kreuzverzahnung mittel (Blauring) fiir Chrom-Kobalt, EM, Kunststoff und Léffelmaterial

220 Kreuzverzahnung grob (Griinring) far Gips, Loffelmaterial, Kunststoff

223 Kreuzverzahnung supergrob (Schwarzring) fir Gips, Kunststoff

SGF Spiralverzahnung supergrob mit Fihrungsphase und s-formiger Zentralschneide (Schwarzring) fur Gips

FOX Kombinationverzahnung grob, mittel und fein fir CoCr (gefrést und SLM-Verfahren)

NEM Kombinationsverzahnung grob und fein (Orangering) fur NEM

RRX Spezial-Kreuzverzahnung mit rechtsgewundenem Querhieb (Rot- und Orangering) fir alle Metalle, Kunststoffe und Composite

LGQ Lamellenverzahnung zum Ausarbeiten von Prothesen-, Provisorien und Tiefziehfolienkunststoffen (Grin- und Schwarzring)

LSQ Ziigiges Abtragen von Kunststoffen, feine Oberflachen

KNF Kreuzverzahnung mit Fasenschliff (mittel) fir Gold und Titan

KGF Kreuzverzahnung mit Fasenschliff (grob) fiir PMMA und Splintmaterial
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GEHEN SIE MIT

UNS AUF DIE

Ausgefuchste Weiterflihrung der erfolgreichen NEM und RRX-Verzahnungsserie

acurata
fox

DIE Ill. GENERATION UNSERER PATENTIERTEN
NEM-VERZAHNUNG
Perfekt abgestimmt auf neuste Werkstoffe und Arbeitsweisen

* Besonders effizientes, kraftschonendes und kontrolliertes Arbeiten
« Neuartiger Querhieb: Feine Spanbrecher als geschlossene Ellipsen
e Gruppenverzahnung bis zu 9 Gruppen — je Umdrehung wechseln
sich grobe und feine Verzahnungen ab
« Uniibertroffene Schnittleistung bei zugleich glatten Oberflachen
Leichtes Eindringverhalten in den Werkstoff — fiir eine sichere Arbeitsweise
« Sehr feine und kornige Spane - stechen nicht in die Haut

Einsatzgebiet: Metallzerspanung, vor allem zdhe NEM-Legierungen,
wie bei CNC gefrdsten oder lasergesinterten Strukturen




@mm/L

@mm/L

500 104 141 FOX 023
2,3/80

500 104 263 FOX 040
40/8,0

500 104 194 FOX 040
40/135

500 104 274 FOX 060
6,0/14,0

Empfohlene Drehzahl:

ISO KopfgroBe @ 014-023 bis 30.000 min~!
@ 040 bis 27.000 min™"
@ 060 bis 25.000 min™"

Recommended speed

ISO head size @ 014-023 up to 30.000 min~
@ 040 up to 27.000 min~"
@ 060 up to 25.000 min~*

Vitesse recommandée
Taille de la téte 1ISO @ 014-023 bis 30.000 min~
I @ 040 jusqu‘a 27.000 min ™"
@ 060 jusqu'a 25.000 min

t Revoluciones recomendadas:

500 104 198 FOX 023 500 104 237 FOX 023 1SO Tamario del cabezal @ 014-023 hasta 30.000 min~

@ 040 hasta 27.000 min™!

23/80 230 @ 060 hasta 25.000 min~"

|
| |

500 104 277 FOX 014 500 104 277 FOX 023 500 104 278 FOX 040 500 104 289 FOX 023
14/32 23/44 40/11,5 23/80
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RRX-VERZAHNUNG

Ist die Weiterentwicklung der bewéhrten NEM-Verzahnung

RRX-toothing
Denture RRX c’est le perfectionnement technique de 1a denture éprouvée NEM
RRX es el desarrollo posterior al éxito de NEM

Universalfraser fiir alle Metalle
* Zwei unterschiedliche Verzahnungen
(fein und grob auf einem Werkzeug)
« Schnittfreudig selbst bei hartesten Metallen
* Rechtsgewundener Querhieb fiir sehr kurze Spéne,

S0 entstehen keine unangenehmen nadelférmigen Spanepartikel
 Deutsches Patent angemeldet — DE 10 2007 009 304.9
* EU Patent - EP 1 958 589 B1




RRX-VERZAHNUNG

AC-BLUE
Besonderheit: Sehr hohe Belastbarkeit, leichtere Reinigung
und langere Lebensdauer, verringerte Warmeentwicklung

ac-blue

530104 141 RRX 023 530104 194 RRX 040 ~ 530104 198 RRX 023 530104 263 RRX 040 530104 274 RRX 060 530 104 277 RRX 014

@mm/L 2,3/80 4,0/135 2,3/80 4,0/8,0 6,0/14,0 14/32
ac-blue
\
|
530104 278 REX 040 530 104 289 RRX 023 500 104 141 RRX 023 500 104 194 RRX 040 500 104 198 RRX 023 500 104 237 RRX 023
@mm/L 4,0/11,5 2,3/8,0 2,3/8,0 40/135 2,3/8,0 2,3/50

500 104 263 RRX 040 500 104 274 RRX 060 500 104 276 RAX 040 ~ 500104 277 RRX 014 500 104 278 RAX 040 500 104 289 RRX 023
gmm/L 40/8,0 6,0/14,0 40/6,0 1,4/3.2 40/115 2,3/80
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NEM

NEM
KOMBINATIONSVERZAHNUNG, FEIN UND GROB, zum Vor- und Feinstfrdsen von NEM

 Zwei unterschiedliche Verzahnungen
(fein und grob auf einem Werkzeug)
e Zwei Spanbrechernuten fir fein- und groBkérnige Spane
« Schneiden dringen leicht und ziigig in selbst hérteste
NEM- und CrCo-Legierungen ein
¢ Deutsches Patent angemeldet — DE 10 2007 009 304.9
* EU Patent - EP 1 958 589 B1

©

acurata
empfiehlt




NEM

@mm/L

@mm/L

@mm/L

500 104 137 NEM 060
6,0/12,0

500 104 198 NEM 023
2,3/8,0

500 104 274 NEM 060
6,0/14,0

500 104 141 NEM 023
23/80

500 104 237 NEM 023
23/50

500 104 277 NEM 014
14/3.2

500 104 194 NEM 040
40/135

500 104 263 NEM 040
40/8,0

500 104 277 NEM 023
23/44

500 104 278 NEM 040
40/11,5

)
500 104 289 NEM 023

2,3/80
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KREUZVERZAHNUNG

223
KREUZVERZAHNUNG, SUPERGROB, fir Gips, Kunststoff

500 104 194 223 040 500 104 194 223 070 500 104 195 223 060

@mm/L 40/135 70/14,0 6,0/14,0

220

KREUZVERZAHNUNG, GROB,

fir Gips, Loffelmaterial, Kunststoff

ac-blue

530 104 194 220 040 530 104 274 220 060 500 104 137 220 060
@mm/L 40/135 6,0/14,0 6,0/11,0
500 104 194 220 050 500 104 194 220 070 500 104 237 220 060

@mm/L 50/14,0 70/14,0 6,0/11,0

500 104 274 223 060 |
6,0/14,0

AC-BLUE
Besonderheit: Sehr hohe Belastbarkeit, leichtere Reinigung
und langere Lebensdauer, verringerte Warmeentwicklung

500 104 194 220 031 500 104 194 220 040
31/11,5 40/135

500 104 263 220 060 500 104 274 220 060
6,0/115 6,0/14,0




KGF UND KNF KREUZVERZAHNUNG

« Schneidkante mit Fasenanschliff

« Kontrollierteres Arbeiten durch reduzierte Schruppwirkung

* Verbesserte Oberflacheneigenschaften fur weniger Nacharbeiten
 Angenehmer ruhigerer Lauf

KGF
GROBE KREUZVERZAHNUNG

500 104 194 KGF 040 500 104 194 KGF 050 500 104 274 KGF 060 500 104 277 KGF 060 500 104 278 KGF 040
@mm/L 40/135 50/135 6,0/14,0 6,0/10,5 40/115

KNF
MITTLERE KREUZVERZAHNUNG

500 104 194 KNF 040 500 104 194 KNF 050 500 104 274 KNF 060 500 104 277 KNF 060 500 104 278 KNF 040 500 104 289 KNF 023
@mm/L 40/135 50/135 6,0/14,0 6,0/10,5 40/115 2,3/8,0
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KREUZVERZAHNUNG

@mm/L

@mm/L

Double cut - Denture croisée - Doble corte

190

KREUZVERZAHNUNG, MITTEL,

ftir Chrom-Kobalt, EM, Kunststoff und Loffelmaterial

Double cut, medium for CrCo, precious alloys and solid acrylics
Denture croisée moyenne pour chrome

cobalt, métaux précieux et résine

Corte medio helicoidal (aro azul) para CrCo,

metales preciosos y acrilicos solidos

ac-blue

AC-BLUE

Besonderheit: Sehr hohe Belastbarkeit, leichtere Reinigung
und langere Lebensdauer, verringerte Warmeentwicklung
Characteristic: extremely high durability, easy cleaning

and longer service life, reduced heat development
Particulariteé: trés grande longévité, nettoyage facile

et une durée de vie plus longue, génération de chaleur réduite
Caracteristica especial: muy alta resiliencia, limpieza

mas sencilla y una vida Util més larga, menor generacion de calor

530104 194 190 023 530104 194 190 040 530 104 198 190 023
2,3/140 40/135 2,3/8,0

ac-blue

530104 274 190 060
6,0/14,0

530104 277 190 014 530 104 277 190 023 530 104 278 190 040
14/3.2 2,3/44 40/115

530 104 289 190 023
2,3/8,0




KREUZVERZAHNUNG

?

500 104 001 190 023 500 104 001 190 040 500 104 110 190 023 500 104 137 190 060 500 104 141 190 023 500 104 144 190 023
gmm/L 23/23 40/40 2,3/55 6,0/11,0 23/80 2,3/140

? .

500 104 194 190 023 500 104 194 190 031 500 104 194 190 040 500 104 194 190 050 500 104 194 190 070 500 104 195 190 060
@ mm/L 2,3/140 31/135 40/135 50/13,0 70/140 6,0/14,0

|

500 104 198 190 016 500 104 198 190 023 500 104 201 190 023 500 104 201 190 040 500 104 201 190 060 500 104 225 190 023
@mm/L 1,6/8,0 2,3/80 2,3/175 40/13,5 6,0/13,5 2,3/55

ﬁ* .

500 104 237 190 023 500 104 237 190 029 500 104 237 190 040 500 104 237 190 060 500 104 257 190 060 500 104 263 190 040
gmm/L 23/55 29/6,0 40/80 6,0/11,0 6,0/12,0 40/80
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KREUZVERZAHNUNG

500 104 263 190 060 500 104 274 190 040 500 104 274 190 060 500 104 276 190 040 500 104 277 190 014 500 104 277 190 023

@mm/L 6,0/11.5 40/8,0 6,0/14,0 4,0/6,0 14/32 23/44

500 104 277 190 040 500 104 277 190 060 500 104 278 190 040 500 104 289 190 023 500 104 292 190 023

@mm/L 40/8,0 6,0/10,5 40/11,5 2,3/8,0 2,3/140
140
KREUZVERZAHNUNG, FEIN, AC-BLUE
fir alle Metalle und harte Verblendkunststoffe Besonderheit: Sehr hohe Belastbarkeit, leichtere Reinigung

und langere Lebensdauer, verringerte Warmeentwicklung

ac-blue

530 104 194 140 023 530 104 194 140 040 530 104 198 140 023 530 104 274 140 060 530104 277 140 014
@mm/L 2,3/140 4,0/135 2,3/8,0 6,0/14,0 1,4/32




KREUZVERZAHNUNG

ac-blue

530 104 277 140 023 530 104 278 140 040 530 104 289 140 023
@mm/L 2,3/44 40/115 2,3/80

500104 001 140010 500 104 001 140014 500104 001 140 023 500 104 141 140 023 500 104 144 140 023 500 104 194 140 023
@mm/L 1,0/1,0 14/14 23/23 23/80 2,3/140 2,3/140

500 104 194 140 040 500 104 194 140 050 500 104 197 140 014 500 104 198 140 016 500 104 198 140 023 500 104 201 140 023
@mm/L 40/135 50/13,0 1,4/4,0 16/8,0 2,3/8,0 2,3/175

500 104 225 140 014 500 104 237 140 014 500 104 237 140 023 500 104 257 140 060 500 104 263 140 040 500 104 263 140 060
@mm/L 14/3.2 14/3.2 2,3/55 6,0/12,0 40/8,0 6,0/115
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KREUZVERZAHNUNG

500 104 274 140 040 500 104 274 140 060
@mm/L 40/8,0 6,0/14,0 —

&

500 104 277 140 014 500104 277 140 018 500 104 277 140 023
gmm/L 14/32 1,8/38 23/44

I
500104 277 140 040 500 104 278 140 040 500 104 289 140 010 500 104 289 140 012 500 104 289 140 023 500 104 292 140 023

@mm/L 40/8,0 40/115 1,0/8,0 1,2/80 2,3/80 2,3/140

DIAMANTSCHLIFF-KREUZVERZAHNUNG, EXTRAFEIN, fir Metalle und Keramik

500104 144 023 500104194 023 500104194 040 500104277 014 500104289 023
gmm/L 2,3/140 2,3/140 40/135 1,4/3.2 2,3/80




.Supergrob-Super coarse - Tres gros - Super grueso .Gr0b~Coarse Gros - Grueso

.Fein-Fine Fin - Fino Extrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino

KREUZVERZAHNUNG LINKSHANDFRASER

Ergonomisches Arbeiten fir Linkshdnder

« Spiegelverkehrte Schneidengeometrie
« Kein Handwechsel mehr notig, dadurch
werden Verletzungsrisiken vermieden
* Arbeitsweise fir Linkshander wird dadurch erleichtert
* |hr Erkennungsmerkmal: Zusatzlicher weiBer Farbring

I -

500 104 194 192 040 500 104 194 224 070 500104196 010
@mm/L 40/13,5 70/14,0 1,0/42

B
!ll

500 104 198 142 023 500 104 198 192 023 500 104 237 192 023 500 104 274 192 060

@mm/L 23/80 2,3/80 2,3/55 6,0/14,0
! ' I
‘| Mandrell fir Linkshander
Mandel for lefties
500 104 277 142 014 500 104 289 142 023 500 104 289 192 023 330 104 604 395 050 )
Mandrin pour gauchers

@mm/L 14732 2,3/80 2,3/80 50/36
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SPIRALVERZAHNUNG

@mm/L

@mm/L

Twisted Cuts - Dentures hélicoidales - Corte Helicoidal

SGF
SPIRALVERZAHNUNG, SUPERGROB, mit Fiihrungsphase und s-férmiger Zentralschneide fir Gips

500 104 137 SGF 060 500 104 194 SGF 070 500 104 274 SGF 060
6,0/11,0 70/140 6,0/14,0

175
SPIRALVERZAHNUNG, MITTEL, fir Gips und Kunststoff

Corte medio, transversal y helicoidal (aro azul) para yeso y acrilicos

500 104 001 175 031 500 104 001 175 040 500 104 001 175 050 500 104 194 175 040 500 104 274 175 060
31/31 40/40 5,0/5,0 40/135 6,0/14,0

SPIRALVERZAHNUNG, FEIN, fir Fissuren, Edelmetall und Keramik

500104010 010 500104010 014 500104010 018

gmm/L 1,0/08 14/12 18/18




LAMELLENVERZAHNUNG MIT QUERHIEB

Zligiges Abtragen von Kunststoffen, glatte Oberfldchen,

sehr hohe Abtragsleistung
acurata Tipp: Sehr gut geeignet fir 3D-Druck-Kunststoffe

LGQ
LAMELLENVERZAHNUNG GROB MIT QUERHIEB

500104 194 LGQ 023 500104 194 LGQ 040 ~ 500104 237 LGQ 040 500 104 237 LGQ 060 500 104 263 LGA 070 500 104 274 LGQ 060
@mm/L 2,3/14,0 40/135 40/9,0 6,0/11,0 70/140 6,0/14,0

LSQ
LAMELLENVERZAHNUNG FEIN MIT QUERHIEB

||

500104 194 LSQ 040 500 104 263 LSQ 040 500 104 274 LSQ 040 500 104 274 LSQ 060 500 104 277 LSQA 023 500 104 278 LSQ 040 500 104 289 LSQ 023
@mm/L 40/13,0 40/8,0 40/80 6,0/14,0 2,3/40 4,0/120 23/80
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SPIRALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB

@mm/L

@mm/L

@mm/L

176
SPIRALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB, fiir Kunststoffe

500 104 194 176 040 500 104 257 176 060 500 104 274 176 060 500 104 277 176 040
40/135 6,0/12,0 6,0/14,0 40/80

154
SPIRALVERZAHNUNG MIT FEINEM QUERHIEB, fir Titanguf

* Bearbeitung von TitanguBgeriisten
e Geriste bleiben riefenfrei, die Werkstoffdichte unbeeinflusst

500 104 141 154 023 500 104 194 154 040 500 104 196 154 010 500 104 198 154 016
23/80 40/135 1,0/42 1,6/8,0

500 104 198 154 023 500 104 263 154 040 500 104 274 154 040 500 104 274 154 060
23/8,0 40/80 40/8,0 6,0/14,0

500 104 277 154 014
14/32

500 104 289 154 023
2,3/80




SPIRALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB

134
SPIRALVERZAHNUNG MIT FEINEM QUERHIEB, fiir EM/Paladium, NEM und lichthdrtende Kunststoffe

500 104 141 134 023 500 104 194 134 023 500 104 194 134 031 500 104 194 134 040

@mm/L 2,3/80 2,3/14,0 31/135 40/13,5
500 104 194 134 070 500 104 197 134 014 500 104 198 134 023 500 104 201 134 023 500 104 237 134 023
@mm/L 70/14,0 1,4/40 23/8,0 2,3/175 23/55

500 104 263 134 040 500 104 274 134 040 500 104 274 134 060 500 104 277 134 014 500 104 289 134 023

gmm/L 40/80 40/80 6,0/14,0 14/3.2 2,3/80

—
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NEQ

NEQ acurata

SPEZIALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB, Hartmetall-Kugelfraser fir alle Metalle empretlt

Special toothing with cross cut, TC ball cutter for all metals

Denture spéciale avec coupe transversale pour tous les métaux

Dentado especial con corte transversal, TC cortador esférico para todos los metales

* 8 Schneiden bei allen Duchmessern, fir kurze kornige Spane * 8 lames chez tous les diamétres pour des coupeaux

* Leichtes und zigiges Eindringen in selbst hérteste Legierungen courts et granuleux

* Ergdnzen unsere, seit Jahren bewdhrte, * Pénétration rapide et facile méme dans les alliages les plus durs
NEM-Kombinationsverzahnung  Complément pour notre denture combinaison NEM

* All diameters have 8 blades for short grainy chips éprouve des années

e Easy and quick penetration even into the hardest alloys * 8§ cuchillas validas para todos los didmetros,

* Addition to our NEM-combination toothing para virutas cortas y granuladas
which has been proven for many years * Penetracion facil y rapida incluso en las aleaciones mas robustas

» Como complemento de nuestros dentados combinados NEM,
que han sido probados durante afos.

Anwendungshinweise: Optimale Drehzah!: Indications relatives a l'utilisation:
20.000—25.000 min bei geringem Anpressdruck. vitesse optimale : 20.000—25.000 min-!
Drucklos arbeiten! Max. Drehzahl: 50.000 min-! Travailler avec peu de pression! vitesse maximale : 50.000 min”!
Recommendations: Optimum Speed: 20.000—25.000 min” Instrucciones de uso: velocidad optima 20.000—25000 min”
with light contact pressure. Max. Speed: 50.000 min” Trabajo con suave presion de contacto, maxima velocidad

de trabajo 50.000 min

500104 001 NEQ.006 500 104 001 NEQ 008 500 104 001 NEC 010
@mm/L 0,6/06 08/08 10/1,0

1

500104 001 NEO 012~ 500104 001 NEC 014 500104 001 NEQ 016 500 104 001 NEQ 018 500 104 001 NEO 021 500 104 001 NEQ 023
@mm/L 12/1.2 14/14 16/16 18/18 21/21 23/23




HARTMETALL-BOHRER

KUGEL

@mm/L

@mm/L

@mm/L

@mm/L

500 104 001 001 003
03/03

500 104 001 001 008
08/08

500 104 001 001 016
16/16

KEGEL

500104 010 001 010
1,0/1,0

500 104 001 001 004
0,4/04

500 104 001 001 009
09/09

500 104 001 001 018
18/18

500 104 010 001 012
1,2/1,2

500 104 001 001 005
0,5/05

500 104 001 001 010
1,0/1,0

500 104 001 001 021
21/21

500 104 010 001 014
14/14

500 104 001 001 006 500 104 001 001 007
0,6/0,6 07/07

500 104 001 001 012 500 104 001 001 014
12/12 14/14

500 104 001 001 023 500 104 001 001 027
23/23 2,7/27

500 104 010 001 016 500 104 010 001 018
16/16 18/18
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HARTMETALL-FISSURENBOHRER

BIRNE

500 104 237 006 006 500 104 237 006 008

gmm/L 06/12 08/18
ZYLINDER ZYLINDER, STIRNVERZAHNT
500 104 110 006 010 500 104 110 006 012 500 104 110 006 014 500 104 110 007 010 500 104 110 007 012
@mm/L 1,0/5,2 12/52 14/5,2 1,0/52 12/52

SCHNEIDENVERLAUF, RECHTS GEWUNDEN
Mit Querhieb / universeller Einsatz

I
@mm/L ~ 500104 107 007 008 500 104 107 007 010 500 104 107 007 012 500 104 107 007 014 500 104 107 007 016

08/35 10/42 12/42 14/42 16/45




HARTMETALL-FISSURENBOHRER

KONUS, FLACH, STIRNVERZAHNT

500104 171 007 009 500 104 171 007 010 ~ 500 104 171 007 012

@mm/L 0,9/51 1,0/51

KONUS, RUND, SCHLANKE FORM

Spiralverzahnung, rechts

mit feinem Querhieb

Twisted cut, to the right

with fine cross cut

Denture spirale & droite avec
taille transversale fine

Corte helicoidal derecho con
corte transversal fino

0

500 104 196 015 010

gmm/L 1,0/4,0

0

500 104 196 006 009

0,9/40 1,0/40

@mm/L

Schneidenverlauf, rechts gewunden
Cut twisted to the right

L.ame contournée a droite

Corte helicoidal derecho

500 104 196 006 010

KONUS, RUND

500104 194 006 010 500 104 194 006 012 500 104 194 006 016
10/40 1,2/40 16/4,0

500 104 171 007 016
167565

Kreuzverzahnung, fein
Fine double cut
Denture croisée fine
Doble corte fino

Spiralverzahnung, fein
Fine twisted cut
Denture spirale fine
Corte helicoidal fino

0 ©

500 104 196 133 010
1,0/4,0

500 104 196 140 010
1,0/4,0
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28 Hartmetall-Instrumente

HARTMETALL-INSTRUMENTE

SPEZIAL-INSTRUMENTE

Stichfrdser fur Folien

Tiefziehfolie

500 104 468 211 023 500 104 468 444 023 500 104 685 336 023

FISSURENFRASER FUR KERAMIK
UND VERBLENDKUNSTSTOFFE

*a ®

' 500 104 143 007 010

A ¢

500 104 296 211 010 500 314 296 171 010 @mm/L 1,0/11,0

PINBOHRER Konisch, kompatibel zu Giroform, Zeiser u.a.

TS

500 339 AG 235
Schaft 3,0 mm




MODERNE FRASTECHNIK
TELESKOPFRASER 0° - KONUSFRASER 1°

Werkzeuge

1. SCHRITT @ 2.SCHRITT @ 3.SCHRITT O

e Entwicklung in Zusammenarbeit mit namhaften Experten
aus dem Zahntechnikerhandwerk

* Neue Fréstechnikgeneration, bestehend aus drei exakt
aufeinander abgestimmten Verzahnungen

* Formfrasen, Schruppfrasen und Feinstfrdsen ergeben
eine sehr glatte Oberflache

« Sehr lange Standzeiten

fur Frastechnik
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TELESKOPFRASER 0° - KONUSFRASER 1°

fur Frastechnik

30 Werkzeuge

TELESKOPFRASER 0°

l
. . | |

Schaft2,35 mm ~ 500 103 136 221 012 500 103 137 221 025 500 103 136 191 012 500103 137 191 025 500 103 136 103 012 500 103 137 103 025
Schaft 3,0 mm = 500 123 136 221 012 500 123 137 221 025 500 123 136 191 012 500 123 137 191 025 500 123 136 103 012 500 123 137 103 025

e Sehr lang und diinn
* Fir besondere Herausforderungen
 Auf geringen Anpressdruck achten

Schaft235mm = 500 103 137 221 012 500 103 137 191 012 500 103 137 103 012
Schaft3,0mm = 500 123 137 221 012 500 123 137 191 012 500 123 137 103 012

-

KONUSFRASER 1°

Schaft 2,35 mm = 500 103 200 221 016 500 103 200 221 029 500 103 200 191 016 500 103 200 191 029 500 103 200 103 016 500 103 200 103 029
Schaft 3,0 mm ~ 500 123 200 221 016 500 123 200 221 029 500 123 200 191 016 500 123 200 191 029 500 123 200 103 016 500 123 200 103 029




WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

Werkzeuge

Schaft 2,35 mm
Schaft 3,0 mm

RQF FRASER - Feine Spiralverzahnung mit feinem Querhieb

* Vor- und Feinfrasen von NEM-Legierung
und Gold-Legierung mit einem Fraser

e Durch Drehzahl und Anpressdruck kann
die gewtinschte Eigenschaft erzielt werden

* Je nach Material/Legierung meist im Bereich 20.000—25.000 min”!

e Schnittfreudig und laufruhig

* Bevorzugt Frasmodell verwenden

500 103 137 RQF 010
500 123 137 RQF 010

500 103 137 RQF 015
500 123 137 RQF 015
OO

500 103 137 RQF 023
500 123 137 RQF 023

500 103 200 RQF 022
500 123 200 RQF 022
20

fur Frastechnik
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fur Frastechnik

XNE / FNE-VERZAHNUNG

Fur schwer zerspanbare NEM-Legierungen, messbar groBere Abtragsleistung, laufruhig, glatte Oberflachen, unerreichte Standzeiten

32 Werkzeuge

XNE - VORFRASEN

Schaft 2,35 mm 500 103 136 XNE 010 500 103 137 XNE 010 500 103 137 XNE 015 500 103 137 XNE 023 500 103 137 XNE 029 500 103 200 XNE 029 500 103 200 XNE 030

Schaft 3,0 mm 500 123 137 XNE 023 500 123 137 XNE 029 500 123 200 XNE 029 500 123 200 XNE 030
00 1° 20

FNE - FEINSTFRASEN

Schaft2,35 mm = 500 103 137 FNE 023 500 103 137 FNE 029 500 103 200 FNE 029 500 103 200 FNE 030
Schaft 3,0 mm ~ 500 123 137 FNE 023 500 123 137 FNE 029 500 123 200 FNE 029 500 123 200 FNE 030
0° 1° 2°




WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

VORFRASER - rund, Handsttick, Linksdrall, rechts-schneidend

Schaft 2,35 mm ~ 500 103 137 191 010 500 103 137 191 015 500 103 137 191 023 500 103 200 191 022
0° 2°

FEINSTFRASEN - rund

1

Schaft 2,35 mm 500 103 137 135 007 500103 137 135 010 500 103 137 135 015 500103 137 135 023 500 103 200 135 022
0° 2°

Werkzeuge
33 fir Frastechnik



34 Werkzeuge

fur Frastechnik

WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

SCHRUPPFRASER — groBer Abtrag auf Titan z.B. Abutment

e

Schaft 2,35 mm 500 103 583 154 040

Schaft2,35 mm 500 103 137 111 010 500103 137 111 015 500 103 137 111 023 500103 200 111 022

0°

HM-PARALLEL- UND KONUSFRASER
Fir Titan und NEM. Vorfraser, Linksdrall, rechts schneidend

00

90




WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

SPIRALBOHRER

Schaft 2,35 mm ~ 500 103 417 364 009 500 103 417 364 010 500 103 417 364 012 500 103 417 364 015

WACHSFRASER Reduzierhiilse, zur Verwendung
der Wachsfrdser in 3,0 mm Spannzange

I
b

Schaft2,35 mm = 500 103 137 365 012 500 103 137 365 025 500 103 200 365 016 500 103 200 365 029 Schaft 3,0 mm 330000 300 023
00 10

Werkzeuge
35 fir Frastechnik



DIAMANT-
INSTRUMENTE

acurata Diamantinstrumente und -scheiben zeichnen sich durch ihr hochwertiges Premium-Diamantkorn aus,
das durch seine Schieifleistung und einen effizienten Abtrag iberzeugt.

acurata diamond instruments and discs are characterized by their high-quality premium diamond grain,
which translates to outstanding grinding performance and efficient removal.

Les instruments et disques diamantés acurata se distinguent par leur grain diamanté haut de gamme,
qui séduit par son pouvoir abrasif et son rendement efficace.

Los instrumentos y discos de diamante acurata se caracterizan por su grano de diamante de alta calidad,
i que destaca por su rendimiento de rectificado y su eficiente remocion de material.




DIAMANT-INSTRUMENTE

ZIRKONOXID SCHLEIFKORPER

FG-Schaft, nur mit Spraykihlung verwenden.

acurata hat mit dem , Zirkon-a-diamant" FG-Instrumente entwickelt, deren feine Diamantkornung in einer Spezialbindung exakt

auf die Bearbeitung von gesinterter Zirkonoxidkeramik abgestimmt sind. Mikrorisse und thermische Uberlastung werden vermieden.
»Zirkon-a-diamant™ ist von Zr0,-Anwendern erprobt.

37 Diamant-Instrumente



38 Diamant-Instrumente

DIAMANT-KORNUNGEN

Supergrob: 180—200 um, Grobes Vorschleifen

Grob: 154 um, Zligiges Abtragen und Vorschleifen

Mittel: 90126 um, Universelles Beschleifen

Kombination von Fein und Mittel: 40—126 um, Universelles Schleifen, feine Oberfldchen, lange Standzeiten

Fein: 40—54 um, Feinschleifen

Extrafein: 25 um, Finieren

504 506 508

Extra fina: 25 um, Acabado

Ultrafein: 15 um, Feinstschleifen von Teleskopen
——

SCHAFTART
ISO @ mm hinl:% }ﬂ{

G 314 16—t 19,0 ———

FGL 315 1,6 (E———— 21,0 Lange Arbeitsteil

HPS 103 235 @ = 34,0

HP 104 235 @ 1 440

HL 105 235 @ = 65,0
HPXL 106 235 @ == 700 =" XL
WS 123 300 = 34,0 IS0 8 = 1/100 mm - 1S0 040 = 4,0 mm

Die Gesamtldnge der Instrumente kann je nach Arbeitsteil- und Halsldnge variieren. -




@Supergrob-Sm’cuarse Trés gros - Super grueso @@Grob~€cars€ Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio
@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504 (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Exira fino UltrafeianHmw Ultra fin - Ultra fino

ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER

FG-Schaft

* (ute Abtragsleistung

e Extra stabiles, Temperatur unempfindliches
Hochleistungsdiamantkorn

e Gute Schleifleistung, sehr gute Standzeiten
durch besonderes Diamantkorn

 Nur mit ausreichender Wasserkiihlung verwenden,
nicht ,trocken” schleifen

| |
I T I R

806 314 141 528 016 806 314 198 528 023 806 314 199 528 012 806 314 199 528 018 806 314 249 528 014 806 314 250 528 012 806 314 L277 528 014
806 314 141 518 016 806 314 198 518 023 806 314 199 518 012 806 314 199 518 018 806 314 249 518 014 806 314 250 518 012 806 314 L277 518 014
@mm/L 1,6/8,0 23/80 1,2/10,0 1,8/10,0 14/8,0 1,2/10,0 14/3,0

9 I I
| .

806 314 277 518 021 806 314 277LN 518 021 806 314 697 518 014 806 314 277 528 023 806314 277LN528 023 806 314 697 528 016
@mm/L 21740 21750 14/14 2,3/40 23/50 16/16
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40 Zirkonoxid-Schleifkdrper

@Supergrob-&iuzer coarse - Tres gros - Super grueso @Grobﬁua'se Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

@ Fein/Mittel - Fine/Medium - Fin/Moyen - Fino/Medio @@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino

ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER

FG-Schaft

(a84) Uttafein - Uita fine - Ulea fin - Ul fino

KOMBINATIONSSCHLEIFER (FEIN/MITTEL)
Fir alle Hochleistungskeramiken wie ZrO + Lithiumdisilikat

« Sehr gute, konstante Schleifleistung

e Lange Standzeiten

 Nur mit ausreichender Wasserkiihlung verwenden,
nicht ,trocken schleifen

|
I T

806 314 141 2K 016 806 314 198 2K 023 806 314 199 2K 012 806 314 199 2K 018
@mm/L 1,6/8,0 23/80 1,2/10,0 1,8/10,0

| |y

@mm/L 14/80 1,2/10,0 2,3/40 14/3,0

23/50

|
|

806 314 249 2K 014 806 314 250 2K 012 806 314 277 2K 023 806 314 L277 2K 014 806 314 277LN 2K 023 806 314 697 2K 016

16/16




@Supergrob-Sm’cuarse Trés gros - Super grueso @@Grob~€cars€ Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504 (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Exira fino Ultrafein - Ultra fine - Ultra fin - Ultra fino
ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER
FG-Schaft
INNENLUMEN ALLGEMEINE BEARBEITUNG

26 mm 24 mm

806 314 137 526 016 806 314 L277 526 014 806 314 697 526 012 806 314 697 526 016 806 314 257 526 023 806 314 274 526 020
806 314 L277 516 014 806 314 257 516 023 806 314 274 516 020
806 314 L277 014
@mm/L 16/35 1,4/3,0 12/12 1,6/16 2,3/5,0 20/40

ALLGEMEINE BEARBEITUNG

806 314 198 526 023 806 314 199 526 012 806 314 199 526 018 806 314 142 526 014 806 314 140 526 012 806 314 238 526 016

41  Zirkonoxid-Schleifkdrper

806 314198 516 023 806 314 199 516 012 806 314 199 516 018 806 314 142 516 014
@mm/L 23/8,0 1,2/10,0 1,8/10,0 1,4/10,0 12/6,0 16/4,0
Konus, rund Zylinder, rund Birne
FRASTECHNIK-ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER
KONUS 0° KONUS 1° KONUS 2°
Nur mit Spraykihlung verwenden!
Empfohlene Drehzahl:
235 mm : i 23,5mm H 23,5 mm 160.000 min"'/ Spray: 50 mi/min.
806 314 142 526 017 806 314 142 526 023 806 314 199 526 020 806 314 199 526 023
806 314 142 516 017 806 314 142 516 023 806 314 199 516 020 806 314 199 516 023
806 314 142 017 806 314 142 023 806 314 199 020 806 314 199 023
806 314 142 484 017 806 314 142 484 023 806 314 199 484 020 806 314 199 484 023
@mm/L 1,7/10,0 2,3/10,0 2,0/10,0 2,3/10,0
Zylinder, rund Konus, rund Konus, rund




42 irkonoxid-Schleifkdrper

@Supergrob-Supcr coarse - Tres gros - Super grueso @@Grob-mrse Gros - Grueso

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino

ACURATA BLACK-Z

504 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

Ultrafeian\‘relmm Ultra fin - Ultra fino

@mm/L

acurata
empfiehlt

Premium-Zirkonoxid-Schleifer mit neuartigem Diamantbelag

fur Lithiumdisilikat und alle CAD/CAM-Keramiken

wie Zirkonoxid

* Hochleistungsdiamantkorn mit bewahrter Black-Bindungsmatrix
* Un(bertroffene Standzeiten

« Sehr guter Abtrag und Schleifleistung

 Angenehm ruhiges Schleifverhalten

Anwendungshinweis:

Empfohlene Drehzahl: 10.000 — 15.000 min”!

808 104 001 528 025 808 104 010 528 021 808 104 010 528 025

808 104 001 518 025
25/25 2,1/2,0 2,5/2,0

808 104 199 528 025 808 104 250 528 012 808 104 250 528 016
808 104 250 518 012 808 104 250 518 016

@mm/L 2,5/10,0 1,2/10,0 1,6/10,0

808 104 014 528 025

2,5/0,8

808 104 257 528 016
808 104 257 518 016
16/45

808 104 199 528 014
808 104 199 518 014
1,4/10,0

808 104 257 528 023
808 104 257 518 023
2,3/45

808 104 199 528 018
808 104 199 518 018
1,8/10,0

808 104 274 528 016
808 104 274 518 016
16/35




@Supergrob-& per coarse - Tres gros - Super grueso @Grob%}carse Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio
@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504) (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino Ultrafein - Ultra fine - Ultra fin - Ultra fino

GALVANISCHE DIAMANTEN

Handstiickschaft

806 104 001 524 009 806 104 001 524 010 806 104 001 524 012 806 104 001 524 014 806 104 001 524 016
@mm/L 09/09 1,0/1,0 1,2/12 14/14 1,6/16

806 104 001 524 018 806 104 001 524 021 806 104 001 524 025 806 104 001 524 029 806 104 001 524 033
@mm/L 18/18 21/21 25 25 29/29 3,3/33

806 104 010 524 010 806 104 010 524 012 806 104 010 524 014 806 104 010 524 016 806 104 010 524 018
@mm/L 1,0/11 12/16 14/16 16/16 18/16

806 104 010 524 021 806 104 010 524 025 806 104 014 524 018 806 104 014 524 025 806 104 014 524 060 806 104 068 524 055
gmm/L 21/20 25/25 18/08 25/1.2 6,0/2,0 55/22
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44 Diamant-Instrumente

@Supergrob-Super coarse - Tres gros - Super grueso @Grob»Coarse Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio
@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504 (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Exira fino UItra1ew'n-UHr<'; fine - Ultra fin - Ultra fino

GALVANISCHE DIAMANTEN

Handstlickschaft

806 104 107 524 012 806 104 111 524 018 806 104 141 524 014 806 104 141 524 018 806 104 141 524 025 806 104 143 524 018
gmm/L 12/40 1,8/85 14/80 1,8/8,0 2,5/10,0 1,8/12,0

806 104 164 524 010 806 104 165 524 014 806 104 166 524 014 806 104 166 514 014 806 104 166 524 018 806 104 166 514 018
@mm/L 1,0/4,0 14/70 1,4/10,0 1,4/10,0 1,8/10,0 1,8/10,0

|

806 104 173 524 016 806 104 173 524 025 806 104 173 524 031 806 104 198 524 040 806 104 199 524 014 806 104 199 524 016
@mm/L 1,6/10,0 2,5/10,0 3,1/10,0 40/90 1,4/10,0 1,6/10,0

806 104 199 524 018 806 104 199 524 025 806 104 199 524 031 806 104 226 524 016 806 104 239 524 023 806 104 250 524 012 806 104 250 524 016
@mm/L 1,8/10,0 2,5/10,0 3,1/10,0 16/4,0 2,3/5,0 1,2/10,0 1,6/10,0




@Supergrob-Super coarse - Trés gros - Super grueso @Grob~COar3e Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio
@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504) (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino Ultrafein - Ultra fine - Ultra fin - Ultra fino

GALVANISCHE DIAMANTEN

Handstiickschaft

!

806 104 250 534 018 806 104 250 524 018 806 104 250 524 025 806 104 257 524 023 806 104 274 524 016 806 104 274 514 016 806 104 277 524 014
@mm/L 1,8/10,0 1,8/10,0 2,5/10,0 23/45 16/35 16/35 14/45

806 104 292 524 019 806 104 304 524 018 806 104 304 524 025 806 104 304 524 060 806 104 540 524 010 806 104 540 514 010
@mm/L 19/155 18/08 25/09 6,0/15 1,0/4,0 10/4,0

UNTERFUTTERUNGEN, LOFFELMATERIAL, 3D-DRUCK-MATERIAL
Relining, tray material, 3D printing material - Réalignement, matériau haute viscosité, matiere pour I'impression 3D
Forro, material de cuchara, material de impresion 3D

806 104 263 544 080 806 104 274 544 080 806 104 893 544 060
@mm/L 8,0/15,0 8,0/16,0 6,0/20,0
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46 Diamant-Instrumente

@Supergrob-Super coarse - Trés gros - Super grueso @Grob~Coarse Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio
@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504 (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino UItra1ein-UHra fine - Ultra fin - Ultra fino

GALVANISCHE DIAMANTSCHEIBEN

Handstlickschaft

acurata
355 O empfiehlt

ZRO-SCHEIBEN

Separieren von Keramikrestauration und Zirkonoxid. Ausdriicklich geeignet fiir Hochleistungskeramiken wie ZrQ

acurata Tipp: Auch geeignet um Presskeramik vom Presskegel abzutrennen. Mit leichten Anpressdruck arbeiten
Anwendungshinweis: Optimale Drehzahl: ca. 10.000 - 12.000 min

361

Mini-Scheibe, flexibel, doppelseitig randbelegt
Flexible Mini Disc, double side coated rim
Disque mini, flexible diamanté sur

les deux faces a l'orée

Flexible mini disco, diamantado do-

ble cara con borde cubierto

T ——
A p
& <>
Il

T

806 104 355518 140 806 104 355518 160 806 104 355518 190 806 104 355 518 220 806 104 361 518 100 806 104 361 100
Gmm/L 14,0/0,15 16,0/0,15 19,0/0,15 22,0/0,15 10,0/0,15 10,0/0,15




@Supergrob - Super coarse - Trés gros - Super grueso

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino

@Grob~0carse Gros - Grueso

504) (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

Ultrafein - Ultra fine - Ultra fin - Ultra fino

GALVANISCHE DIAMANTSCHEIBEN

Handsttickschaft

351

Scheibe, starr, ein-
seitig unten belegt

@mm/L

@mm/L

@

—

806 104 351 524 220
22,0/0,20

356

Scheibe, flexibel,
einseitig randbelegt

:

806 104 356 514 190
19,0/0,15

355

355A
Scheibe, flexibel, doppelseitig randbelegt

>
|

806104355 220
22,0/015

806 104 355A 140
14,0/0,15

340S

Scheibe,
doppelseitig randbelegt

806 104 340S 526 190
19,0/0,25

355S
Scheibe, flexibel, doppelseitig randbelegt

|
|
806 104 355S 514 190

806 104 3555 190
19,0/0,15

806 104 355S 516 140

14,0/0,15

361

FG-SCHAFT FUR LABOR-TURBINE

Mini-Scheibe, flexibel, doppelseitig
randbelegt, nur mit Wasserktihlung verwenden

806 316 361 516 100
10,0/0,15
FGXL 28 mm

806 314 361 516 100
10,0/ 0,15
FG 24mm
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@Supergrob-Super coarse - Trés gros - Super grueso @Grob@oarse Gros - Grueso

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504 (506 Extrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

(a84) Uttatein - Ut fine - Ultra fin - Utra fino

GALVANISCHE DIAMANTSCHEIBEN

Handstiickschaft

400

Netz-Scheibe, Lauf transparent, doppelseitig belegt, fiir Keramik und Composite,
diinner Schnitt, fir mehr Durchblick beim Separieren

Net disc, run transparent, double-sided coating

for ceramics and composite, fine cut, for a better visibility during separation
Disque du maillage, Cours transparent, diamanté sur les deux faces, pour céramique
et composite, coupes fines, pour une meilleure visibilité durant la séparation

Disco de malla, curso transparente para mejor visibilidad durante separacion,
recubierto doble cara para cerdmica y composite, corte fino

405

Speichen-Scheibe, doppelseitig belegt
fiir Keramik und Composite

Spoke Disc, double side coated

for ceramics and composite

Disque des rayons, diamanté sur les deux faces

pour la céramics et composite

Disco de radios con doble cara recubierta

para ceramica y composite

806 104 400 516 190 806 104 400 516 220 806 104 405 514 220
@mm/L 19,0/0,15 22,0/0,15 22,0/0,15
345 350
Scheibe, starr, doppelseitig belegt Scheibe, starr, gelocht, doppelseitig belegt

Rigid disc, perforated, double side coated
Disque rigide, perforé, diamanté sur les deux faces
Disco rigido, perforado, doble cara recubierta

806 104 345 514 220 806 104 350 524 160 806 104 350 524 190 806 104 350 524 220

gmm/L 22,0/0,25 16,0/0,30

19,0/0,30

22,0/0,30

3508

Scheibe, starr, gelocht, doppel-
seitig belegt, starre Ausfuhrung
Rigid disc, perforated, double
side coated, rigid version
Disque rigide, perforé, diamanté
sur les deux faces, version rigide
Disco rigido, perforado, doble
cara recubierta, version rigida

806 104 350S 516 220
22,0/0,30




@Grob@oarse Gros - Grueso

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

UItra1ein-UHrafme Ultra fin - Ultra fino

@ Supergrob - Super coarse - Trés gros - Super grueso

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino

504 (506 Extrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino

GALVANISCHE DIAMANTSCHEIBEN

Handstiickschaft

GIPSSCHEIBEN

379 333

Gips-Scheibe, gezahnt, Gips-Scheibe, perforiert gezahnt, randbelegt

voll belegt Disc for plaster perforated with saws, double side coated rim

Disque pour plétre perforé dentelé, diamanté a l'orée
Disco de yeso perforado con sierras, diamantado doble cara con borde recubierto

Disc for plaster with saws,
double side coated
Disque pour pléatre dentelé
diamanté complet

Disco de yeso con sierras,
doble cara recubierta

49 Diamant-Instrumente

806 104 379 514 300 806 104 333 514 300 806 104 333 514 450
@mm/L 30,0/0,25 30,0/0,25 45,0/0,25
GIPSSCHEIBEN KUNSTSTOFFE UND COMPOSITE
397 399 365 377

@mm/L

Separieren von Gipsmodellen,
sehr dinne Separierschnitte

Gips-Scheibe, randbelegt, perforiert

Disc for plaster, perforated,

double side coated rim

Disque pour platre, diamanté a l'orée, perforé
Disco para yeso, perforado, diamantado
doble cara con borde recubierto

Scheibe, gezahnt, flexibel, doppelseitig randbelegt

806 104 397 514 380

38,0/0,30 32,0/0,25

806 104 399 514 320

806 104 365 514 220
22,0/0,25

806 104 377 516 220
22,0/0,22




50 Diamant-Instrumente

FLEXIFILM DIAMANTSCHEIBEN

@ mm

@ mm

acurata
0 empfiehlt
356

* Reif}feste Kunststofffolie als Tragermaterial
« Flexibel und robust zugleich
* Diamantkorn galvanisch gebunden fiir lange Standzeiten
« Je nach Anpressdruck rasanter Abtrag oder

feine Oberflachenbearbeitung maglich
* Vor allem fiir Keramikbearbeitung ohne Kihimdaglichkeit
* Definiertes und gleichmdBiges Belagmuster hemmt

ein Zuschmieren des Diamantbelags
Tipp: Fir die Bearbeitung und Glatten des Emergenz-
profils bei individuellen ZrO-Abutments

grob - fein -

809 900 356 524 200 809 900 356 514 200
20,0 20,0
ACURATA MANDRELL 8 MM FLEXIFILM-SET

Im Set enthalten:

1x 809 900 356 524 200
1x 809 900 356 514 200
2x 330 104 604 391 080

330 104 604 391 080

8,0

809 104 356 SETH




@Supergrob-Supermarse Tres gros - Super grueso @Gr0b~00arse Gros - Grueso 524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino 504 Extrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino Ultrafein - Ultra fine - Ultra fin - Ultra fino

ACURATA SINTAMANT

Sinterdiamanten und Sinterscheiben, Schaft @ 2,35 mm

Sintered Diamonds and Sintered Discs, shank @ 2,35 mm - Fraises et disques diamantés dans la masse, tige @ 2,35 mm
1]

l t
|
807 104 141 544 050
807 104 041 534 080 807 104 141 534 050
807 104 030 524 027 807 104 030 524 045 807 104 041 524 080 807 104 141 524 021 807 104 141 524 031
@mm/L 2.7/20 45/3,0 80/05 21/9,0 31/9,0 50/13,0
" |
|
807 104 161 544 050 807 104 199 544 031
807 104 161 534 050 807 104 167 534 031 807 104 199 534 031
807 104 161 524 050 807 104 167 524 031 807 104 198 524 021 807 104 199 524 031
@mm/L 50/13,0 31/120 21/70 31/12,0

REINIGUNGSSTEIN SINTERDIAMANTEN

Cleaning stone, sintered diamonds - Pierre de nettoyage, fraises
diamantés dans la masse - Diamantes sinterizados y piedra limpiadora

807 104 263 544 050
807 104 243 534 050 807 104 263 534 050
807 104 263 524 050
@mm/L 50/13,0 5,0/13,0 807 000 750
321 327 354
Scheibe, doppelseitig randdurchsetzt Scheibe, starr, doppelseitig durchsetzt ~ Scheibe, flexibel, doppelseitig randdurchsetzt
Disc, double sided dispersed rim Rigid Disc, double sided dispersed Flexible Disc, double sided dispersed rim
Disque diamanté a l'orée sur les deux faces Disque rigide repiqué sur les deux faces  Disque flexible diamanté a I'orée sur les deux faces
Disco, diamantado doble cara Disco rigido, diamantado doble cara Disco flexible, diamantado doble cara

807 104 321 524 200 807 104 327 524 200 807 104 354 514 100 807 104 354 514 140 807 104 354 524 200
@mm/L 20,0/0,30 20,0/0,20 10,0/ 0,17 14,0/0,17 20,0/0.17

51 Sinterdiamanten



' CAD/CAM

Mit unserem groBen Produktspektrum im Bereich dentaler CAD/CAM Werkzeuge,
konnen wir zusdtzlich zu den offenen Maschinensystemen alle marktiblichen
CAD/CAM-Systeme bedienen. Viele unserer Werkzeuge bieten wir auerdem

mit Hochleistungsbeschichtungen an. Je nach Anwendungsgebiet kann dadurch
die Standzeit der Werkzeuge noch einmal gesteigert werden.

Als OEM-Lieferant nationaler wie internationaler Werkzeug- und Maschinenhersteller
vertrauen viele namhafte Firmen auf unser Knowhow.

Sie haben Fragen? Rufen Sie einfach an unter +49 8504 9117-68.

Das komplette Sortiment finden Sie in unserem Onlineshop.

Instrumente bequem online einkaufen unter

www.acurata-dental.de Q{‘)



SMART GRINDER

Steine - Polierer

53 Mandrelle

BLACK ONYX @

Prézision trifft auf Leistung

Speziell fiir Zirkonoxid und Lithium-Disilikat,
makellose Oberflédchen, superweiches Schleifverhalten,
hochster Abtrag

A T { - _ .

855104 001 ONYX 040 855104 013 ONYX 060 855104 107 ONYX 050 855104 167 ONYX 035 855 104 243 ONYX 035
@mm/L 40/4,0 6,0/30 50/130 35/11,0 35/70

> P v

855104 302 ONYX 220 855 104 371 ONYX 120
@mm/L 220/20 12,0/2,0

SMART GRINDER AC
Mittlere Kdrnung, sehr gut geeignet fir Zirkonoxid, Lithium-Disilikat,
Verblendkeramiken, sehr sanfter Abtrag

855104 014 524 050 855 104 107 524 050 855104 173 524 035 855104 197 524 040 855 104 243 524 035
@mm/L 9,0/2,5 50/12,0 3,9/10,5 40/80 3,5/6,0

855104 173 ONYX 035

35/110

T

855104 372 524 120
120/25




54 Steine - Polierer

Mandrelle

SMART GRINDER

SMART GRINDER MF
Mittlere Kornung, sehr gut geeignet fur Zirkonoxid,
Lithium-Disilikat, Verblendkeramiken, mittlerer Abtrag

N4 | |

855 104 024 MF 120 855104 107 MF 040 855104 107 MF 050 855104 173 MF 040 855104 303 MF 220 855104 372 MF 150
gmm/L 12,0/6.8 4,0/11,0 50/13,0 4,0/11,0 220/2.2 15,0/3,5

SMART GRINDER MC

Grobe Kornung, sehr gut geeignet fir Zirkonoxid, Lithium-Disilikat,
geeignet fur Verblendkeramiken und NEM/Ti,

mittlerer bis hoher Abtrag

N4

855104 014 MC 115 855 104 107 MC 050 855104 107 MC 065 855104 173 MC 045 855104 302 MC 220 855104 372 MC 170
@mm/L 11,5/4,0 50/12,0 6,5/11,0 45/11,0 22,0/2.,5 17,0/3,7




Steine - Polierer

55 Mandrelle

SMART GRINDER SC
Sehr grobe Kérnung, sehr gut geeignet fiir Zirkonoxid, NEM/T,
geeignet fur Lithium-Disilikat, bedingt geeignet fiir Verblendkeramiken,
hoher Abtrag
e L
855104 107 SC 050 855104 107 SC 065 855104 173 SC 045 855104 302 SC 220 855104 372 SC 170
@mm/L 50/12,0 6,5/11,0 45/11,0 22,0/2,5 17,0/3,7

SMART GRINDER MAX

Sehr grobe, abtragsoptimierte Kdrnung, sehr gut geeignet
fiir Zirkonoxid, NEM/Ti, bedingt geeignet fur Lithium-Disilikat
und Verblendkeramiken, sehr hoher Abtrag

-1TT

855104 014 MAX 180 855 104 304 MAX 220 855104 371 MAX 220 855 104 372 MAX 220
Gmm/L 18,0/5,5 22,0/3,5 22,0/1,0 22,0/2.,5
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Mandrelle

KERAMIKPOLITUR, HOCHGLANZ

In hoher Konzentration mit Diamanten durchsetzt.
Ohne Kunststoffzentrum

Interspersed with diamonds in high concentration.
Without plastic center

PPT

803 104 304 534 260 803 104 304 524 260 803 104 304 514 260 803 104 304 504 260

@mm/L 26,0/20 26,0/2,0 26,0/20 26,0/2,0
grob - coarse mittel - medium . extrafein - extrafine
fein - fine - fin - fino S .
Qros - grueso moyen - medio extrafin - extrafino

T

803 104 371 514 220 803 104 371 504 220 803 104 243 524 045 803 104 243 514 045 803 104 243 504 045
22,0/1,0 22,0/1,0 45/13,0 45/13,0 45/13,0
- extrafein - exirafine mittel - medium - - extrafein - extrafine
fein - fine - fin - fino . : fein - fine - fin - fino i :
extrafin - extrafino moyen - medio extrafin - extrafino

T 11T

803 104 372 524 110 803 104 372 514 110 803 104 372 504 110 803104 372 524 170 803 104 372 514 170 803 104 372 504 170

@mm/L 11,0/2,0 11,0/2,0 11,0/2,0 17,0/3,0 17,0/3,0 17,0/3,0
mittel - medium extrafein - extrafine

mittel - medium extrafein - extrafine L -
fein - fine - fin - fino i i
extrafin - extrafino

‘ fein - fine - fin - fino i ‘ :
moyen - medio extrafin - extrafino moyen - medio
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empfiehlt

&awm TURBO SHINE LAB

Schritt 2 Schritt 3

Schritt 1

* Segmentierter, scheibenférmiger Keramik-
polierer mit 100% Diamantkorn
e Fiir Zr0, Lithiumsilikate und Verblendkeramik
« Passen sich flexibel nahezu jeder Oberfldchenstruktur an
e Anwendungshinweise: Maximale Drehzahlen
10.000 min-', optimale Drehzahlen 8.000 — 10.000 min-!

T Tere

803104 377 524 170 803 104 377 514 170 803104 377 504 170 803 104 377 524 260 803 104 377 514 260 803 104 377 504 260
@mm/L 17,0/1,7 170/1,7 17,0/1,7 26,0/2,0 26,0/2,0 26,0/2,0

Vorpoleren, mittre Korun 01 FEMe Komung Hochglanz, exia o s jeren, mittlere Komung  Polieren, feine Komung Hochglanz, extra
feine Kérnung feine Kdrnung
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Mandrelle

DIAMANTPOLIERER

2-Stufen Poliersystem fiir die Politur von Lithium-
Disilikat-Keramik, Silikat-Keramik, Leuzit-Keramik
Anwendungshinweise: Maximale Drehzah-
len 10.000 min" bei geringem Anpressdruck

Recommendations: Instrucciones de uso:

1T 1

803 104 243 517 045 803 104 303 517 220 803 104 304 517 260 803 104 372 517 110
@mm/L 45/130 220/10 26,0/20 110/20

fein - fine - fin - fino

-1 T T

803 104 243 527 045 803 104 303 527 220 803 104 304 527 260 803 104 372 527 110
@mm/L 4,5/13,0 220/1,0 26,0/2,0 110/20

grob - coarse - gros - grueso

Indications relatives a l'utilisation:




SCHLEIFKORPER

Korund, braun — Kérnung mittel fir MG und NEM

615 104 107 524 050 615 104 107 524 065 615 104 173 524 035

Empfohlene Drehzahl
25.000 - 35.000 min”!

Korund, rosa — keramische Bindung, zum Feinschleifen von EM, NEM und MG Korund, hellbraun — keramische Bindung, weiches
Schleifverhalten, zum Feinschleifen von EM, NEM und MG

e

625 104 107 524 050 625 104 107 524 065 625 104 173 524 035 615 104 107 514 050 615104 107 514 065 615104 173 514 035

Empfohlene Drehzahl - Recommended speed Empfohlene Drehzahl

Vitesses recommandées - Velocidad recomendada 18.000 — 25.000 min”' 15.000 — 35.000 min”!

Steine - Polierer

59 Mandrelle
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Mandrelle

SCHLEIFKORPER

Korund, blau — keramische Bindung, weiches Schleifverhalten, zum Feinschleifen von EM und reduzierten Legierungen. Spezialschleifer fiir Gertste

635 104 107 523 050 635 104 197 523 025 635 104 199 523 035

Empfohlene Drehzahl -
12.000 —18.000 min

Silicium Karbid, griin — keramische Bindung, Kérnung mittel fir Keramik, EM

Mittel
655 104 042 522 130 655104 171 522 025 655104 173 522 035 655 104 288 522 025 655 104 304 522 120
Empfohlene Drehzahl -
15.000 - 20.000 min”!
Arkansas, wei, Feinschleifen von Composite, EM
Fein

655 104 260 512 050 655 104 372 512 160 635 104 165 504 025

Empfohlene Drehzahl - Empfohlene Drehzahl -

15.000 — 20.000 min 15.000 - 20.000 min”




METALLPOLIERER

Steine - Polierer

61 Mandrelle

EDELMETALLE
Vorpolierer, braun

1

658 104 243 513030 658 104 243 513 060 658 104 292 513 045 658 104 303 513 150

EDEL- UND NICHTEDELMETALLE
Vorpolierer, extra hart, schwarz fir EM und NEM Hochglanzpolierer, violett

658 104 371 516 190 658 104 243 506 030

Hochglanzpolierer, griin

658 104 243 503 030 658 104 243 503 060

658 104 292 506 045 658 104 371 506 190
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Mandrelle

UNIVERSALPOLIERER
Grob, griin, fir Prothesenkunststoff
658 104 200 534 160 658 104 243 534 055 658 104 243 534 110 658 104 273 534 060 658 104 273 534 100
@ mm/L 16,0/19,0 5,5/16,0 11,0/20,0 6,0/17,0 10,0/25,0

Mittel, grau, fir Prothesenkunststoff -

‘NNEN

658 104 200 524 160 658 104 243 524 055 658 104 243 524 110 658 104 273 524 060 658 104 273 524 100

@ mm/L 16,0/19,0 55/16,0 11,0/20,0 6,0/17,0 10,0/25,0

Fein, gelb, fiir Prothesenkunststoff

SN

658 104 200 514 160 658 104 243 514 055 658 104 243 514 110 658 104 273 514 060 658 104 273 514 100

@ mm/L 16,0/19,0 5,5/16,0 11,0/20,0 6,0/17,0 10,0/25,0




POLIERER, UNMONTIERT

Steine - Polierer
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Universalpolierer, mittel, weiB, fir alle Metalle, Composite und Kunststoffe

&
\ O

658 900 372 522 220 658 900 372 522 170 658 900 303 522 220 658 900 304 522 150 658 900 114 522 070
22,0/3,0 15,0/25 7,0/20,0

|
&

@mm/L 22,0/3,0 170/3,0

Vorpolierer, feine Kérnung, harte Bindung,
braun, far EM

Universalpolierer, fein, blau, fur EM

658 900 372 513 220 658 900 114 513 060 658 900 372 512220 658 900 303 512220 658 900 114 512 070
@mm/L 22,0/3,0 6,0/22,0 22,0/3,0 22,0/30 70/20,0

Universalpolierer, feine Kornung, weiche Bindung, mint, fir NEM Chrome Master, mittel, fir CrCo

— = 0
658 900 372 520 220 658 900 303 520 220 658 900 114 520 070 658 900 372 534 220 658 900 371 534220 658 900 114 534 070
@mm/L 22,0/30 22,0/3,0 70/22,0 22,0/3,0 22,0/1,0 70/220




64 Steine - Polierer

Mandrelle

POLIERER, UNMONTIERT / POLIERMINEN

Titanpolierer
Chrome Profi, Vorpolieren, fir CrCo Chrome Profi, fein, fiir CrCo
658 900 372 544 220 658 900 372 524 220 658 900 114 524 070 658 900 372 514 220 658 900 114 514 070
@mm/L 22,0/3,0 22,0/3,0 70/22,0 22,0/3,0 7,0/20,0

POLIERMINEN FUR EM UND NEM

Polierminen fir Okklusalflachen / Mandrelle Okklusal-Polierminen Mandrell

658900 114534020  658900114524020 658 900 114 514 020 330 104 326 17 020 1 -
gmm/L 20/200 20/200 20/200 20 '
grob mittel fein
656900 114534030 658900 114513030 658 900 114 503 030 330 104 326 120 030
gmm/L 30/230 30/230 30/230 30

grob mittel extrafein




SCHLEIFRADER - MANDRELLE

Steine - Polierer

65 Mandrelle

Unisharp disc, extrem scharfe SIC Kornung,
universell auf allen Materialien einsetzbar.

653 900 330 521 200

20,0/0,45
Schraubmandrell Schnellspann-Mandrell Schraubmandrell, verstdrkt
L) =
L &
330104 603 391 050 330 204 603 391 050 330 124 603 391 050 330 104 604 391R 050 330104 604 391 050 330 104 604 395 050
Schaft 3mm fiir Rechtshénder fir Linkshander
RA
Schraubmandrell, Kopf @ 8 mm Moore Mandrell Spiralmandrell / Walzentrager
- [
i
L
_ |
‘l
330 104 604 391 080 330 104 615 421 060 330 204 615 421 060 330 104 610 415 050

RA




66 Mandrelle und Adapter

MANDRELLE UND ADAPTER

Spiralmandrell / Sandpapierhalter Adapter mit Feder — FG auf Handstiick / Winkelsttick
Walzentréger Sandpaper mandrel Adapter with spring — FG into HP/RA

Spiral mandrel Mandrin pour papier abrasif Adaptateur pour fraise turbine — FG a HP/RA
Mandrin pour

caoutchouc

330 104 610 418 023 330 104 622 444 042 330 104 623 443 023 330 104 602 436 016

Adapterstiicke - Adapters Adapter FG auf Handstiick Okklusal-Polierminen Mandrell Reduzierhilsen - adapter sleeve
Adaptateur - Adaptadores Adapter FG into HP Mandrel for occlusal surface polishers manchon de serrage - mangas reduc-
Adaptateur FG a HP Mandrin pour polisseur crayon toras
312 204 602 001 023 330104 601 001 023 330104 326 L17 020 330 104 326 L20 030 330000 300 023 330 000 4032
SCREW - IN RA ©02,0mm 33,0mm (2,35 mm 31,6 mm
— 3,0mm — 2,35 mm
Profiler Abrichtdiamant - Dressing diamond
Diamant 4 degauchir -
Gesamtlange 100,0 mm - All-over length
Longueur totale -
Arbeitsteil 25,0 x 12,6 mm - Head lengih -
Partie travaillante

Mandrell - Mandrel - Mandrin - Mandril

! |
330 204 607 000 050 330204 609 000 035 330 104 608 000 035 330 204 608 000 035 030 DP 107

Prophy SNAP-ON RA POP-ON RA SNAP SNAP RA




TRENNSCHEIBEN

CrCo, NEM — Gewebeverstarkt

Besonderheit: Gewebeverstarkung vermindert Bruchgefahr!

653 900 1530 005 220 653 900 2200 005 250 653 900 2300 005 250 653 900 2500 005 250
@mm/L 220/0,3 25,0/0,2 250/03 250/05
653 900 2500 005 400 653 900 1500 005 380
@mm/L 40,0/0,5 38,0/1,0
DIAWAX

Vorpolitur und Finish von allen Keramiken,
NEM/Titan-Legierungen und Compositen
« AuBerst sparsam in der Anwendung -

das Polierwachs bleibt zuverlassig am Polierbirstchen haften
« Am Polierburstchen bildet sich kaum Polierstaub
In Verbindung mit Ziegenhaarbirstchen
erreichen Sie eine sehr hohe Oberflachengiite

030 800 010
Inhalt: 10g

67 Trennscheiben



68 Politur Technik-

Handstiick

Drehzahl 5.000—8.000 min"!

POLITUR TECHNIK-HANDSTUCK

Filzpolierer, Polierkorper aus verdichtetem Filz

015900 372 410 190 015900 302 410 210

Polierschwabbel, braun, hart

014104 372 270 250
@gmm/L 25,0/10,0

acufix-Polierbirste, mittel, Nylon mit SiC, Vorpolitur
Composite, Kunststoff, Edelmetall, CoCr und Ti

|
I
655 104 372 524 210
@mm/L 21,0/2,0

Polierschwabbel, grau, mittel

014104 372 270 220
22,0/10,0

acufix-Polierbirste, grob, Nylon mit AIO
Vorpolitur Edelmetall, CoCr und Ti

625 104 372 534 210
210/20




POLITUR TECHNIK-HANDSTUCK

Drehzahl 5.000—8.000 min

SOFTIES ALIGNERPOLIERER

Ideal zum Abrunden und Glatten von Schienen
* Weicher Elastomer-Faser Polierer fur die Schienenpolitur
 Mit geringer Warmeentwicklung und hoher Lebensdauer durch imprédgnierte Spezialfaser

014 900 372 SFT 250
@mm/L 25,0/4,0

PINK FLUFFY @

Leinenschwabbel mit Schleifmittel-Impragnierung

Perfekt zum Feinentgraten und Oberflachenfinish von
Tiefziehschienen und Totalprothesen

014 900 372 513 220
@mm/L 220/35

Politur Technik-
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70 Politur Technik-

Handstick

POLITUR TECHNIK-HANDSTUCK

Max. Drehzahl 10.000 min'

Ziegenhaar, weiB, weich, Glanz/Hochglanz Ziegenhaar, grau, extra weich, Glanz/Hochglanz fir Metalle,
fir Metalle, Keramik, Zirkon, Composite und Kunststoff ~ Composite, Kunststoff und Keramik

*_.F
e
#190mm 012 104 372 411 190 @140mm = 013104 372 411 140
@220mm 012 104 372 411 220 @170mm 013 104 372 411 170
VPE 100 @19,0mm = 013104 372 411 190
VPE 100
Chungking Borste, schwarz, hart, montiert Chungking Borste, weiB, hart, Vorpolitur/Politur Chungking Borsten,
Vorpolitur/Politur fur Metalle, Keramik und Zirkon fiir Metalle, Keramik und Zirkon grau, hart
[~
L —
3190 mm 011 104 372 412 190 I
@220mm 011104 372 412 220 @22,0mm 010 104 372 415 220 @170mm 012 104 372 414 170

VPE 100 VPE 100 VPE 100




POLITUR TECHNIK-HANDSTUCK

Max. Drehzahl 10.000 min

Chungking Borsten, weif3, hart, Pinsel, weif, weich, Chungking Borsten, schwarz, hart,
Vorpolitur/Politur fiir schwer zugéngliche Fléchen Glanz/Hochglanz far schwer zugangliche Fldchen Vorpolitur/Politur fiir schwer zugéngliche
von Metalle, Keramik, Zirkon und Kunststoff von Metalle, Composite und Kunststoff Flachen von Metalle, Keramik und Zirkon

@40mm 010 104 237 003 040 @60mm 012 104 237 000 060 @40mm 011 104 237 003 040
VPE 100 VPE 100 VPE 100
Stahlbirste, Rad, Glatten, Verdichten, Polieren Stahlbiirste, Pinsel, Glatten, Verdichten, Polieren,
von Edelmetall und CoCr fiir schwer zugéngliche Fléchen von Edelmetall und CoCr

221,0mm 017 104 372 415 210 @40mm 017 104 237 005 040
VPE 10 VPE 10

Politur Technik-
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72 Politur Technik-

Handstiick

POLITUR TECHNIK-HANDSTUCK

Max. Drehzahl 10.000 min'

2250 mm
VPE

Baumwolle, Hochglanzpolitur fiir alle Materialien

Leinen, Hochglanzpolitur fir alle Materialien

Leder, Hochglanzpolitur fiir alle Materialien

=, s
014104 372 410 190 @220mm 014104 372 412 220 3220 mm 016 104 372 442 220
10 VPE 10 VPE 10
POLITUR POLIERMOTOR

@ mm
VPE

Schmalburste, Borsten, schwarz, exira hart,
fiir Kunststoff, mit Leineneinlage und Kunststoffkern

019 900 372 243 480
48,0
10

Schmalbirste, Borsten, schwarz,
extra hart, fur Kunststoff mit Kunststoffkern

019 900 372 514 480
48,0
10

max. 3.000 min ~!

Schmalbrste, Borsten, Ziegenhaar,
extra weich, weil mit Kunststoffkern

019900 372 510 480
48,0
10




Polierbiirste, 1-reihig, extra Polierbirste ,Kolibri* mit Borsten schwarz, Polierbirste ,Calibris®“, Borsten schwarz,
hart, mit Kunststoffkern hart, mit Kunststoffkern, mit Nesseleinlage mit Kunststoffkern, 2 Nesseleinlagen

i,
= —
N

019900 372 214 500 019 900 371 514 450 019 900 372 243 550 019 900 372 243 800
@mm 50,0 45,0 55,0 80,0
VPE 10 10 10 10
max. 3.000 min ~* max. 1.500 min ™
Polierburste, 2-reihig, Borsten schwarz, Polierburste, 2-reihig, Biirste mit Vlieseinlage
super hart, mit Kunststoffkern exira hart, mit Kunststoffkern

W J"/

=
' ) -
NF Q‘) -
| % X
- %5 -
oy l'f'[\ E
T'l.
019 900 372 325 700 019900 372223500 019 900 543 2V1 550 019 900 543 2V1 800
@ mm 70,0 50,0 55,0 80,0
VPE 10 10 10 10

max. 1.500 min ™! max. 3.000 min ! max. 2.800 min ~! max. 1.400 min ™!

73 Politur Poliermotor



74 Polier-Schwabbel

POLITUR POLIERMOTOR

Max. Drehzahl 1.500 min~"

Faltschwabbel, Leinen, mit Metallkern

019 900 371 473 950
@ mm 95,0
VPE 10

Polierschwabbel, Nessel, weiB, weich

019900 372 272 999
@ mm 100,0
VPE 10

Schwabbel fiir KFO, beige, exira fein

019900 372 271 999
100,0
10

Polierschwabbel Flanell, beige, weich

019900 372 270 999
100,0
10
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ANWENDUNGS- UND
SICHERHEITSHINWEISE /
HYGIENE-EMPFEHLUNG

Allgemeine Informationen zur Anwendung und Sicherheit sowie die empfohlenen
Hygieneverfahren finden Sie unter: acurata.de/ifu

General information for use and safety and the recommended hygiene procedures
can be found at: acurata.de/ifu

ernant I'utilisation et la sécurité ainsi que les procedures
isponibles sur : acurata.de/ifu

y la seguridad, asi como los procedimientos de higiene
nda rata.de/ifu




CAD/CAM

SCHON GEWUSST?
acurata produziert auch ein groBes Produktspektrum im Bereich dentaler CAD/CAM Werkzeuge.

Fiir jeden Maschinentyp den richtigen Fréser.
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Unser komplettes Sortiment finden Sie in unserem Onlineshop
www.acurata-dental.de Q{B
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